GERANDO ARQUIVOS GERBER e
FURACAO EM TANGO FOR DOS.

LG Press {Left? or {Enter} over the pad to he edited.

LADO COMFONENTE AQJOZ (aAl

8RB HEUSLHED

EDIT: Arc Component Line PEGEPolygon Text WVia
LTH A ( 161.8, 063.2) Edit :Pad 7 Gi1A L: Top GRIFFUE.PCB [IGG]

Tutorial: Para geraracdo de gerbers e furacéo destinado a circuitos
impressos.

O que é um arquivo Gerber?

E um formato padr&o universal de arquivo composto de uma combinac&o de comandos
gréficos utilizados por equipamentos tipo fotoploter para a formacgao das imagens da placa
de circuito impresso, é que pode ser gerado a partir de qualquer programa para projeto de
PCl.(placa de circuito impresso)

Quando geramos os arquivos Gerber, cada layer do arquivo é automaticamente separado
dos demais, possibilitando que seja visualizado layer a layer em qualquer tipo de editor.

O que é um arquivo de Furagcédo?

arquivo no qual se destina as coordenadas de furac&o(X,Y) apropriado para leitura de
maquinas CNC, essencial para fabricacdo de circutos impresos

Colaborador :Luiz Marcelo A. Victor



Carregue o arquivo do circuito impresso, visualizando a placa natela, e execute os
seguintes comandos.

1°PASSO
Abrir o modelo na tela

LG Press {Left? or {Enter} over the pad to he edited.
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2°PASSO
Clicar em MENU / Output em seguida Apertures...

[zl Arertures CAM Plot/Print Reports

gassesiy OMP ONENTE AdJOc OdAl

Current
Delete
Edit
File
Info
Jump
Keys
Library
Moue
Hets
Output
Place
Setup
Undo
Utilities
Zoom

anfumgi O MP ONENTE AJd 1Oz OdAJ

CAM
Plot/Print
Reports

gSRH UL HAS

fArc Component Line PELEPolygon Text Uia




3°PASSO
Clicar em Clear Apertures/Tools em seguida continue.

Zelect an item from the list and assign its apertures andsor tool.

1A

Al
OUTPUT APERTURES - ASSIGN APERTURES AND TOOLS

fiutomatic Manual

[ Desc/Assign Apertures/Tools ] [Descr‘ihe Arertures ] [ Describe Tools

Dio

[ Clear ﬁpertureqlwg'l'oo 1= ] Description

SMask Swell[3 | LINE_008 D10

LINE_010
P/C Suell LINE_020
Drl Sum Size

P_EL_0060_0060_030_AL
P_MH_¢16¢_0100_070_AL

Draw Aperture Dia
[JPadsVia Holes

P_OV_Q060_0060_030_AL
[ Draw Thermals

P_OVU_0070_0070_038_AL
P_RR_G060_0070_030_AL
[ Draw Mty Holes/Tgts/Drl Sums
[ OK ] [ Cancel ]

P_30Q_0050_0050_000_TL
P_30_0056_0052_000_TL
P_30Q_0060_0060_030_AL

LiDTHU S ( 144.9, 054.1) Move :Block

LENIClears all aperture assignments — USE WITH CAUTION®
Lty A

A
OUTPUT APERTURES - ASSIGHN APERTURES AND TOOLS

Fntomatic anuwal

Desc/Ass 15y

Clear § WARNING: You are about to delete all aperture Draw

and tool definitions and assignments. If you
g wich to delete them, select Continue; if youw ormal ]

wish to keep them, select Cancel. A mla

i | [

Dy| Cuntiﬁe | Cancel I E l:l
Draw AY R TR l:l
]

[ ]

[JPadsVia Holes P_RR_0060_0070_030_AL

P_30Q_0050_0050_000_TL B S
EDraw Thermals P_s0_0056_0052_000_TL [—]
FDyraw Mty Holes/ Tgts-Dr1 Syms P_350_ 0060 _0060_030_AL ToE

o) (oot

- THilza( 144.9, 054.1) Move : Block



4°PASSO
Clicar em Desc/Assing/Apertures em seguida OK

LN Select an item from the list and assign its apertures andsor tool.

AT
fiutomatic Manual
Desc/Assign Apertures Tools h' Describe Apertures Describe Tools
Clear AperturessTools B R Draw bie
Description
EMack Suwell |3 LINE_008 Hormal D1o
LINE_O10&
P/G Suell [® LINE_020 Eatie
- P_EL_90&0_0060_030_AL
Drl Sum Size |8 P_MH_0160_0166_070_AL s
- P_OU_O0060_0060_030_AL
LFer GREPEnD Wil | P_OU_0070_0070_038_AL Thvew s
PadsUia Holes P_RR_©¢060_00T0_030_AL . 5
P_30_0050_0050_000_TL H e
M Draw Thermals P_30_ 00L5_0052_ 000_TL
HDraw Mtg Holes/Togts/Dr1l Syms P_E0Q_0060_0060_030_AL Took

2l 144.9, 054.1) Move : Block

5°PASSO
Clicar em MENU / Output - Cam

LN Creates photoplotter and HAC drill owtput files.

i OMPONENTE Ad 10z OdA

Apertures

Plot-Print
Reports

2@ 155.8, 056.9) Move : Block T GRIFFUS .PCB




6°PASSO

LENIJHit DK to generate all of the enabled CAM files listed in the gueue.
OUTPUT CAM — DEFINE CAM FILES

rEnable desired lauerssitems Output Path |c :»TRABALHO_ |
[ Top [Mid 7 [ Board AM File Queue
€ Bottom [IMid B O Conns Filename Ext % GRIFFUS.TOP
[ Power OT Silk [Prill Dug M Dffset #* GRIFFUS.BOT
OGround []B Silk [JKeepout

[Mia 1 T SMask [ITitle ¥ Dffset

[OMid 2 OB SMask [£{ Thru Pads

OMid =2 OT Assy [EWVias P/G Swell[s |

[OMiad 4 OB Assu [Ns/C Drill SMask Swell

[Mid 5 0T Paste i

[IMid & (B Paste Dr13um Size (80 |

Options [ Apaa [Delete | P
OMirroxr [JRef Des [|Tures

OPad-Via Holes OValues [ Zet Language Options ]

TOP - é 0 conjunto de pistas poligonos textos é tudo desenhado no layer TOP
THRU PADS —séo as ilhas e furos

VIAS — séo as ilhas e furos de vias

BORDA - linha desenhada para corte da placa

Extens&@o mais comum para os layer:

BOT- para o layer BOTTON

TOP- para o layer TOP

MLC- para o layer de mascara de solda TMASK

MLS- para o layer de mascara de solda lado solda BMASK
SLC- para o layer da simbologia TSILK

SLS- para o layer da simbologia BSILK

NCD- para o arquivo de furagao

7°PASSO

Preencher os campos:

Habilitar layer TOP ou BOTTOM — Thru Pads — Vias — Borda

File name EXT — colocar a extens&o do gerber a ser gerado no caso TOP
Clicar em ADD para adicionar o layer no quadro Cam File Queue

Obs. Fazer este procedimento para todos os layers TOP BOTTON TMASK
BMASK

Para o layer de simbologia habilitar somente TSILK REF DES(textos) —
BORDA - caso tenha BSILK fazer o mesmo processo.

Para o arquivo de furagéo habilitar somente o N/C Dirill

Indicar o caminho de saida para os gerbers no quadro Out Put Path

Caso ja exista o nome do produto com a extensdo no quadro Cam File Queue
Conferir clicando em cima do nome aparecera os campos habilitados , para

alterar os campos basta clicar para marcar ou desmarcar em seguida clicar em
Add — Replace. Clicar em OK e em seguida Continue.



Gerando tabela de aberturas
(infornag&o do tamanho das ilhas e pistas e todo seu contexto)

1°PASSO

Clicar em Menu — Output — Reports

Habilitar apenas apertures information

Habilitar porta FILE

No File indicar o caminho de saida para o arquivo
Ok

LENI| Creates a variety of reports containing information about the board.

eidummin ) MP ONENTE AJ 10Oz OdA

Apertures
CAM
Flot -Print

- THitz g ( 153.3, 055.1) Mouve ! Block 7 G:lha GRIFFUS .PCB

L= Select desired reporti(s), destination, enter Header<Footer strings.

HIS TS - HEFRS File [C:ZtrabalhosGRIFFUS.REP List
FArerture Information LPT1
Bill of Materials LPTZ Header | Tango-PCB - This is the Header
Component Locations LPT3
Library Contents COM1 Footer |Tango-PCB - This is the Footer
PCE Components COMZ -
Statistios g@File | "ines/Page|66

Design Rule Check Q,DK Cancel

- THilz g ( 153.3, 055.0) Mouve ! Block 7 G:lha L: Top GRIFFUS .PCB



Aguardar até que a mensagem Report output is complet apareca e em seguida
continue.

LADO COMPONENTE AJ 10Oz OdA

Report output is completed.

Continue

Conferéncia dos gerbers

Clicar em Menu-File em seguida Load
LENIYClear DOE Load OQuit Sawve

smgstresiy OMPONENTE Ad 10z OdA

Curyent
Delete
Edit

Jurmp

Library
Mouve

Hets I

Dutput
Place 00".'..

Eetup
Undo
Utilities
Zoom

SR UG H-EO

Arc LIS Conmponent Endpoint Line Pad Polugon Reroute Text Uia
I HiiE (¢ 151.7, 054.7) Move : Block T G:lAa L: GRIFFUE .PCB
L= Loads a PCB., Block, Photoplot, or DMF file from disk.

iy COMPONENTE Ad 10z OdA

SR EUSLH-E0

Arc LIS Conmponent Endpoint Line Pad Polugon Reroute Text Uia
I HiiE (¢ 151.7, 054.7) Move : Block T G:lAa L: GRIFFUE .PCB




Habilitar Photoplot
Listar

the name of the file to load.
File |C:»trabalo“~GRIFFUS.top_

Load
PCHB Block " Photoplot

- THitg g ( 151.7, 054.7) Mouve ! Block 7 G:lha L: Top GRIFFUS .PCB

LADO COMPONENTE
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® GRIFFUS.PCB® © §09.2U77190 @

MOVE: Arc BILIS Conponent Endpoint Line Pad Polugyon Reroute Text Via MOVE : Arc pAGLIS Y Component Endpoint Line Pad Polygon Reroute Text Via
LETHIIZS ( 168.8, 973.4) Move : Block 2 GilA L: Top GRIFFUS.TOP [InhG] ETHERA ¢ 175.9, 074.1) Move : Block 2 G:lA L: Top GRIFFUS.BOT [IijLl:]

JUNTAR TODOS OS LAYERS —- COMPACTAR OS
ARQUIVOS E NOS ENVIE. DESDE JA AGRADECEMOS
SUA CONFIANCA

E-mail vendas@griffus.com.br
Caso ndo consiga concluir este tutorial, por favor contacte o nosso departamento
de engenharia/doc através do tel. (011) 4703-77-11.



